Kosztowna fabrykacja,
prostego na pozor produktu

Laboratorium niemieckiego producenta Madeira

To przeciez tylko ni¢!
Krzyknie pewnie niejeden z
nas trzymajac w dloni szpul-
ke. Nieliczni pomysla, jak
diuga droge przebyfa i jak
skomplikowany jest proces
jej produkcji. Przedstawiam
Pafistwu reportaz z poby-
tu w fabryce niemieckiego
producenta nici Madeira,
idealnie wprowadzajacy
nas w tematyke aktualnego
przegladu rynku T&P -, Nici
hafciarskie”.

Produkcja nici  hafciar-
skich to ogromne wyzwanie.
Klienci wymagaja absolutnie
identycznych koloréw, ale
rowniez czystych ekologicz-
nie produktéw. To nie jest fa-
twe, pomysimy chociazby o
zuzyciu energii w, wymaga-
jacym wysokich temperatur,
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procesie farbowania. ,Jeste-
smy regularnie zmuszani mo-
dernizowa¢ nasze procesy
produkcyjne i dostosowywac
je do zmieniajacych sie wa-
runkéw i wymogéw ”, wyja-
$nia Juergen Korge, odpowie-
dzialny w fabryce Madeira
za marketing, komunikacje i
zarzadzanie produktem.
Przykiad: Oeko-Tex Stan-
dard 100, ktérym certyfiko-
wana jest kazda ni¢ Madeira,
zakaze nagle uzycia okreslo-
nego materialu w procesie
farbowania. Do tego pro-
ducent chemikaliow zmie-
ni skiad jednej substancji.
Wszystko to z miejsca kom-
plikuje proces produkcji, po-
niewaz moze prowadzi¢ do
naglej zmiany koloru nici, na
co producent z kolei absolut-
nie nie moze sobie pozwo-

lic. Korge: ,Kolory naszych
nici musza by¢ zawsze takie
same, nie mozemy dopuscic
do zadnych aberracji.” Ra-
dzenie sobie z tego typu oraz
innymi, podobnymi proble-
mami, najczesciej niesie za
soba niemate koszty.

Fabryka nici Madeira zo-
stata w ostatnich latach dia-
metralnie
Receptury

zmodernizowana.
farb  opracowy-
wane sg przez elektronicznie
sterowane maszyny. Miesza-
nie i transport farb do pojem-
nikéw réwniez odbywa sie
automatycznie, za pomoca

najbardziej]  nowoczesnych
sie
tez znacznie zuzycie wody i

urzadzen. Zmniejszylo
energii potrzebnych w pro-
cesie farbowania. Korge: ,Do
wytworzenia wysokiej tem-
peratury potrzebnej nam do
farbowania, nie uzywamy juz
oleju, ale gazu. Wytworzone
ciepto wykorzystujemy potem
do suszenia nici. Inwestycje
w nowe technologie przyczy-
nity sie takze do znacznego
zmniejszenia zuzycia energii.”

Proces powstawania nici
jest bardzo kosztowny i wy-
maga wielkiego zaangazowa-

Po zakoriczonej produkcji, nici czekaja na swoje opakowania

Urzadzenie do nawijania nici

nia. Wiekszo$¢ pracownikéw
zatrudnionych w fabryce nici
Madeira poswigca si¢ pracy
na hali produkcyjnej i w dziale
jakosci. Ciekawostki: farbowa-
nie nici Charge moze, w zalez-
nosci od koloru, trwac¢ nawet
siedem godzin — bez suszenia.
Suszenie nici wiskozowej wy-
maga temperatury 90 stopni i
trwa dwie i pét godziny. Nici
poliestrowe schng (jak pewnie
wiadomo) szybciej, wystarczy
szafa suszaca napedzana cie-
ptem pozostatym z wczesniej-
szego farbowania.

Kontrola jakosci

Podczas produkcji, ni¢
poddawana jest wielu proce-
som chemicznym, termicz-
nym i mechanicznym. Po
kazdej zakonczonej produk-
gji trafia do dziatu kontroli i
jest badana pod wzgledem
grubosci,

wytrzymatosci,

kolorystyki, roz-
ciagliwosci,
delikatnodci, odpornosci na
pranie i wielu innych. Na
jakos¢ niektérych nici, jak
na przyklad wiskozowych,
duzy wplyw maja tempera-
tura i wilgotno$¢ powietrza,
dlatego musza one zostaC
poddane kontroli w specjal-
nym pomieszczeniu. W celu
sprawdzenia ich odpornosci
na rwanie, nici musza przejsc
dodatkowe testy na poszcze-
golnych hafciarkach.

,Na tym nie koniec”, mowi
Stefanie Weiner, kierowniczka

dziatu kontroli jakosci. Ma-
deira bada wszystkie wypro-
dukowane przez siebie nici
wedtug wymogdw stawianych
przez Oeko-Tex. Jesli wszyst-
kie badania wypadna pomysl-
nie i wszystkie kryteria zostang
spetnione, nici moga trafi¢ w
rece handlowcow i dystrybu-
toréw.

Co sie dzieje, jesli wyprodu-
kowana seria okaze sie wadli-
wa? W najgorszym wypadku
musi zosta¢ zutylizowana. W
przypadku wad kolorow, ist-
nieje mozliwos¢ poprawienia
niewielkiej serii. Ale to zdarza
sie raczej rzadko”, wyjasnia
Pani Weiner.

Automatyczne pakowanie
W petni zautomatyzowa-
ny dzial pakowania pracuje
na petnych obrotach. Nici
Madeira nawijane sa na duze
lub mate szpulki MSC (Mini
Snap Cones), pakowane, ety-
kietowane i przygotowywa-
ne do transportu. Korge: ,Od
kilku lat, dziat ten jest w pel-
ni zautomatyzowany i pracu-
je w oparciu o rozwigzania
IT. Kazdego dnia eksportuje-
my dziesiatki tysiecy matych
i duzych szpulek. Dzieki na-
szym partnerom i dystrybu-
torom, nici Madeira obecne
sa na rynkach 60 panstw. Na
nasz sukces pracuje w sumie
450 pracownikéow na catym
swiecie.”
www.madeira.de



